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1. Opis funkgcji
Widok z przodu

. Ekran LCD

. Koto zamachowe

. Nawijacz bebenka

. Prowadnik nawijacza

. Mocowanie tamborka
Przycisk Starl/Stop

. Przycisk obcinania

. Nawlekacz igty
Stopka dociskowa

j. Stolik powigkszajgcy f O
\L’

Widok z boku

x> Q ™™o a 6 U o

k. Port USB

. Wejscie debug m\[- .
. M _ T
) ]

(Prosze nie uzywac) [ T
m. Otwory wentylacyjne ﬂ .74_ A& &
n. Wiacznik zasilania [o]

0. Gniazdo zasilania

Uwaga: Aby podniesc urzadzenie, nalezy chwycic je jedng rekg za uchwyt, a
druga za dot maszyny.
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Stolik powiekszajgcy pole pracy

Rozt6z nozki i ustaw stolik przy
maszynie.

L

—

Uwaga: Wysokos¢ stolika nalezy wyregulowaé, obracajac srube

regulacyjng znajdujaca sie pod nogami stolika, tak aby dopasowac¢ go
do wysokosci blatu maszyny.

Akcesoria
e ,;?’ 74
Dysk USB Klucz Igty Peseta Rysik
== E
S
Srubokret Rozcinacz/sczoteczka Nozyczki Bebenki Nasadki na szpulki
D ﬂ
140x140mm 140x140mm 200x200mm 200x280mm Stojak na nici
CHA NS E
T (S35 =
DL | T
Przewdd zasilania Piny Klamry Instrukcja
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2. Nawlekanie igty

Przed wigczeniem maszyny uzytkownik musi wyjacé
tamborek.
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3. Nawijanie i zakltadanie bebenka

Uzytkownik musi wyjg¢ tamborek z urzgdzenia przed jego
wigczeniem.

265
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4. Haft

*  Przed wigczeniem maszyny uzytkownik musi wyja¢ tamborek.

* Rozmiar tamborka wybrany w maszynie musi by¢ taki sam jak rozmiar
faktycznie zainstalowanego tamborka.

* Uzytkownik musi uzywac specjalnej stopki do haftowania
dostarczonej przez producenta.

* Podczas haftowania uzytkownicy powinni dobiera¢ i stosowaé
odpowiednig ni¢ do haftowania w zaleznosci od rodzaju tkaniny i wzoru
haftu. Efekt haftowania uzyskiwany przy uzyciu nici o réznych
specyfikacjach i modelach jest réwniez rézny. Zaleca sie stosowanie nici
do haftowania o odpowiedniej jakosci.

8. Przygotowanie do haftowania

\H L




2. Interface funkcji haftowania

a. Ustawienia ——‘ ’ @ %@ m—e Start Haftowania

b. Wybér tamborka

c. Wbudowane $ciegi

d. Edycja haftow

Rozmiar wzoru

AY W

|
AV v 2 thr e o |

‘ f. Magazyn wzoréw

(% 28 g. Wbudowane sciegi

|
A —— h. Litery dekoracyjne

A —— i.Obrysy liter i cyfr
A — j. Litery i symbole
[:] —— k. Hafty ramki

|
@_ |. Potacz/Roztacz

67(? ——m.Wymarz

m —— n.Usun

B 7H n e m——o.Ok

30

oy

¥

o)

Rysunek 1

(1) Wtacz zasilanie, aby przej$¢ do gtéwnego interfejsu
haftowania (postepuj zgodnie z instrukcjami maszyny)
(2) Kliknij g. wbudowany wzor haftu, aby przej$¢ do
interfejsu z rys. 1
(13) Kliknij przycisk d. edycji wzoru lub przycisk OK, aby
przejsé do interfejsu z rys. 2. Mozna réwniez klikng¢ przycisk
e. potwierdzenia haftu, aby bezposrednio rozpoczaé
haftowanie
(4) Uzytkownik moze w razie potrzeby przesuwaé, obracac,
odbija¢ lustrzanie, powiekszac i symulowac edycje
wybranego wzoru. Nastepnie kliknij b., aby wybra¢ tamborek
o odpowiednim rozmiarze, jak pokazano na rysunkach a,bic
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— g. Powigkszenie
h. Ustawienia wysokosci i szerokosci liter

(‘ s // i. Edycja koloréw

J. Odbicie lustrzane

a. Wyérodkuj ——5——\'

#F
BRI

b. Przesun
- / k. Wymarz
@ & \ )
. Poprzedni wzor . ‘—r - lg&/ L Zeeseta]
\H o p o &; —— M. Zapisz wzér
d. Nastepny wzor _ e. Pojedynczy/Ztozony wzor
Rysunek 2
Rysunek 2

a. Kliknij przycisk ,Przesun do srodka”, aby wzér powrécit do $rodka.

b. Przycisk ,Przesun” stuzy do przesuwania wzoréw w gére, w dot, w lewo, w prawo, w lewy
gorny rog, w lewy dolny rdg, w prawy gérny rég

i w prawy dolny rdg.

c. Przycisk ,Poprzedni wzor” stuzy do edycji réznych wzoréw poprzez ich klikniecie i
zaznaczenie.

d. Nastepny wzér stuzy do edycji réznych wzordw poprzez klikniecie i ich zaznaczenie.

e. Pojedynczy wzor/Wiele wzorow;

f. Obrét wzoréw.

g.Funkcja powigkszania/pomniejszania obejmuje powiekszanie lub pomniejszanie w trzech
réznych kierunkach

h. Regulacja wysokosci i szerokosci liter;

i. Klawisz edycji koloru stuzy do symulacji koloru edytowanego wzoru.

j- Odbicie lustrzane/Usun odbicie lustrzane.

k. Klawisz kasowania;

. Klawisz resetowania;

m. Klawisz Zapisz wzory stuzy do zapisania ich po edycji.

(5) Po zakonczeniu catego procesu edycii kliknij klawisz potwierdzenia haftu e., aby przejs¢ do
interfejsu z rysunku 3. Nastepnie kliknij Rozpocznij haftowanie, aby rozpoczaé haftowanie.

*  Gdy maszyna haftuje wzory w réznych kolorach, po zakonczeniu haftowania jednego koloru
automatycznie sie zatrzymuje i czeka na zmiane nici

(6) Po zakonczeniu haftowania podnies$ stopke i wyjmij tamborek, aby zakoriczy¢ operacje
haftowania
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R-y= -
= L g it

A um AV s W e T

\ 2 w 1
¥ L o
“ - - Zmniejsz predkosc
s Ustawiona predkos¢
| Zwieksz predkosé
|__ Aktualna predkos¢

‘5 t & o sg"_n_/ Aktualne naprezenie
“ . » - r:r:,‘ + _— Zwigksz naprezenie
= L 7Zmniejsz naprezenie
‘ ¢ 3 N &lt\ ‘ D —+—Pole haftu

Ruch bez haftowania/puste $ciegi

[E—
u\ Start haftowania

Rysunek 3

C. Symulacja dopasowania koloréw

(1) Kliknij przycisk edycji koloru, aby przejs¢ do interfejsu pokazanego na rysunku 4
(2) Kliknij przycisk koloru tta, aby wybrac¢ kolor, a nastepnie potwierdz, naciskajagc
przycisk OK. Kliknij przycisk nici do haftowania 1 lub 2/3/4, wybierz zmieniony kolor,
a nastepnie potwierdz, naciskajac przycisk OK

T T = - in [ | 14
* wouw LR T o Kolort_l-a - . - us L LAt
¥
-—-W bierz czcionk
oo f— 001 nic haftu y ¢
N :~ 002 ni¢ haftu ARE
nBC
- - ARG

Inne litery

17— RBe Numery, symbole
-\ o Angielskie litery

= Duze/Mate litery
[0K] s a2 do [

Ustawienia
Rysunek 4 Rysunek 5




8 Edycja liter
(1) Kliknij szary przycisk ,A”", cyfry lub symbole, aby przej$¢ do wyboru
czcionki w interfejsie z rysunku 5
(2) Kliknij jedng z o$miu czcionek, aby wstawic litery, cyfry i symbole. Naci$nij
kombinacje klawiszy, aby na biezgco zmienia¢ uktad i rozdziela¢ elementy,
wyswietlajac pojedyncze litery, cyfry i symbole
(13) Kliknij przycisk OK lub przycisk edycji wzoru, aby przejs¢ do interfejsu z
rysunku 6 w celu edycji. Wybierz odpowiedni rozmiar tamborka i nacisnij
przycisk potwierdzenia haftu, aby rozpocza¢ haftowanie. Jesli nie ma potrzeby
edycji wzoréw, po prostu nacisnij przycisk potwierdzenia haftu, aby rozpocza¢
haftowanie
(4) W interfejsie z rysunku 7, zawierajgcym wiele wzordw, wszystkie wzory sg
edytowane jako catosé. W interfejsie z rysunku 8 mozna edytowaé pojedynczy
wzér, poprzedni lub nastepny, klikajac

4Bl ok E o0l 6 13} & o [

AX 1a%em AT Lien I w2 " u- & aiem &, oam W - h.n o wm ars " e " saomn

m j w J LI |
ABCDEFG :: ABCDEFG | ; ABCDEFG

w w 1
B 1|8 Cy S st & | C B = t & C
@ o o) p2c MO 4| e | wp |a2c| B0 - s =» a
¢ 3 % i €& 2§ N || FE ¢ 3 % 4 &8
MO O e g3 K'DI?ME MO E Rese

¥ i

Rysunek 6  Weov#orne pygunek 7 Pojedynczewzory Rysunek 8

220 |



5. Wejscie USB

Urzadzenie obstuguje wprowadzanie wtasnych wzoréw w formacie
DST lub DSB.

& = B <o B3

Menu

Ustawienia Jgzyka

Parametry H Aktualizacja galerii

|
L ® b

Aktualizacja systemu @

I .

Esc
Rysunek 9 Rysunek 10

(1) Zainportuj wzory w formacie obstugiwanym przez te maszyne na dysk
USB. Nastepnie podtgcz dysk USB do portu USB maszyny, jak pokazano na
rysunku 9

(2) Po witgczeniu maszyny wyswietli sie ekran z rysunku 10. Kliknij A, aby
przejsc¢ do interfejsu z rysunku 11. Nastepnie wybierz jeden lub wiele
wzordéw, kliknij B, aby pomysinie zaimportowad, kliknij C

(3) W interfejsie z rysunku 12 zaimportowane wzory sg zapisane w D.
Nastepnie wybierz wzory do edyc;ji i haftu

(4) W interfejsie z rysunku 13 kliknij E, aby przej$¢ do interfejsu z rysunku
14. Nastepnie wybierz wzory do edycji i haftu
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6. Uzupetnianie oleju w maszynie
*  Wytacz zasilanie i odtgcz przewdd zasilajacy. Przed uzupetnieniem oleju
poczekaij, az silnik ostygnie. Nie wlewaj oleju w miejsca inne niz wskazane
w niniejszej instrukcji. Nie demontuj zadnych elementdw, ktére nie zostaty

wymienione w tej sekcji.

* Jesli korzystasz z maszyny codziennie, uzupetniaj olej co najmniej raz w
miesigcu. Uzywaj wysokiej jakosci oleju do maszyn do szycia. Wystarczy

jedna lub dwie krople w kazdym miejscu.
Jesli maszyna nie byta uzywana przez dtuzszy czas, przed ponownym
uzyciem nalezy dodac¢ do niej troche oleju.

1. Nasmaruj igielnice, drazek stopki i dZwignie podnoszenia nici

\\Odkreé Srube mocujch/)

\

3-1 A

;F
|

&

Igielnica

Nanies olej na
wskazane na rysunku

\ miejsce | /

Nanies olej na
wskazane na
rysunku miejsce

Trzpien stopki
ociskowe)

Nanies olej na
wskazane na

rysunku miejsce /
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2. Wiej olej do zbiornika oleju

3. (Z przodu) Dolne gniazdo watu - uzupetnianie oleju

~

/

2. Add oil to
oil rope

1. Zdejmij plastikowa ostone

1. Zdejmij plastikowa ostone i odkre¢ s’rube_\
3.0dkre¢ Srube

2.Przewr6¢
maszyne

4 Zdejmij pokrywe
wlewu oleju.

Dolny watek - uzupetnianie oleju

Uzupetnianie oleju w watku Y

| € ..7_7\

| 2.0dkreé 6 $rub ze
spodniej pokrywy
b o |

| =

 1.0dwré¢ maszyrl\e

kST

S &

s, = )
—._- -9

Dodaj olej we

.

\

wskazanym miejscu

J

Odkrec srube

Dodaj olej we
wskazanym miejscu

2
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6. Uzupetnianie oleju w watku X

Doda¢ olej w miejscu
wskazanym strzatka
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7. Rozwigzywanie probleméw

W przypadku wystapienia awarii, ktdrej uzytkownik nie jest w stanie samodzielnie usuna¢, nalezy niezwtocznie
skontaktowac sie ze sprzedawcg lub dziatem obstugi posprzedazowej. Nie wolno samodzielnie demontowa¢
urzadzenia

Lp.| Problem Przyczyna Rozwiazanie
Nici nie sg prawidtowo nawleczone Nawlecz maszyne prawidiowo
Naprezenie nici igtowej jest zbyt duze Popraw naprezenie nic
Nici sg splatane Usur poplatang ni¢
1 | Zerwanani¢ — —
Niewtasciwe dopasowanie igly i nici Nalezy uzywac odpowiedniej igly i nici
Bebenek jest uszkodzony, a ni¢ utkneta Wymieri bebenek
lota jest nieprawidtowo zamontowana Ponownie zamontuj ni¢
Maszyna  |Nici nie sg prawidiowo nawleczone Nawlecz maszyne prawidiowo
2 | niewigze
Sciegow Naprezenie nici gomej jest zbyt mate Wyreguluj naprezenie nici igty
Nieodpowiedni typ igty Uzyj odpowiedniej igly
Igta jest wygieta Wymien igle
Maszyna
3 F;%zzg? Igta jest Zle zamontowana Prawidtowo zamontuj ige
Niewtasciwe dopasowanie igly i nici Zmien nicii igf¢ na lepiej dopasowane
Naprezenie nici w igle jest zbyt duze Dostoduj naprezenie nici
Tamborek nie dociska materiatu Zamontuj materiat w taborku poprawnie
Pod materiatem nie ma papieru -
e podkfadowego Pap Uzyj papieru podkfadowego
gane o
haftowanie, Tamborek nie jest dobrze zamocowany | Zainstaluj tamborek poprawnie (str. 7)
4 i
prza/szu;rfua Podczas haftowania materiat sie cofa Ponownie zamocuj materiat
Tamborek uderza o inne obiekty w poblizu | Wokot maszyny nie powinno by¢
maszyny zadnych przeszkod
Koniec nici owija sig wokot stopki rF]‘iaérinietaj 0 regularnym odcinaniu nadmiaru
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